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Badanie typu WE
Wydanie 8, Poznań, dnia 03.01.2011 r.
STOSOWANA TERMINOLOGIA
W niniejszym Informatorze stosuje się terminologię zgodną z Rozporządzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21.10.2008 r, w sprawie zasadniczych wymagań dla maszyn (Dz. U.Nr 199,poz 1228), a ponadto:
Obrabiarki: maszyny i urządzenia do obróbki drewna 

Klient: producent lub upoważniony przedstawiciel.

Upoważniony przedstawiciel: osoba fizyczna lub prawna mająca siedzibę na terytorium RP lub  w UE, wyznaczona przez producenta do działania w jego imieniu. Upoważnienie to powinno mieć formę pisemną i może podlegać sprawdzeniu przez organy sprawujące nadzór nad wyrobami wprowadzanymi do obrotu. 

Zakres certyfikacji:
CCWPD przeprowadza certyfikację krajowych i zagranicznych maszyn do obróbki drewna w zakresie  oceny zgodności obrabiarek  poprzez:
· badanie typu WE wraz z wydaniem Certyfikatu badania typu WE;
· przegląd ważności certyfikatu badania typu WE
Procedura, zgodnie z zakresem autoryzacji udzielonym Instytutowi Technologii Drewna  przez Ministra Gospodarki Decyzją nr 16/2009 z dnia 28.07.2009, obejmuje następujące grupy wyrobów podlegających badaniu typu WE:

· Pilarki tarczowe (jedno- i wielopiłowe) do obróbki drewna i podobnych materiałów lub do obróbki mięsa i podobnych materiałów:

– 
pilarki z piłami pozostającymi podczas obróbki w stałej pozycji, wyposażone w stały stół lub podporę z ręcznym posuwem obrabianego materiału lub dostawnym mechanizmem posuwowym

– 
pilarki z piłami pozostającymi podczas obróbki w stałej pozycji, wyposażone w ręcznie obsługiwany stół lub wózek wykonujący ruchy zwrotne

– 
pilarki z piłami pozostającymi podczas obróbki w stałej pozycji, z wbudowanym mechanizmem posuwowym dla obrabianego materiału oraz ręcznym podawaniem lub odbieraniem

– 
pilarki z piłami przemieszczającymi się podczas obróbki, z mechanicznym napędem przemieszczania piły z ręcznym podawaniem lub odbieraniem.

· Strugarki wyrówniarki do obróbki drewna z ręcznym posuwem.

· Jednostronne strugarki grubiarki do obróbki drewna z wbudowanym mechanizmem posuwowym oraz ręcznym podawaniem lub odbieraniem.
· Pilarki taśmowe do obróbki drewna i podobnych materiałów oraz mięsa i podobnych materiałów:

– 
z piłami pozostającymi podczas obróbki w stałej pozycji, wyposażone w stały lub wykonujący ruchy zwrotne stół lub podporę dla przedmiotu obrabianego

–  pilarki z piłami zamontowanymi na wózku wykonującym ruchy zwrotne.

· Maszyny kombinowane do obróbki drewna i podobnych materiałów.
· Wielowrzecionowe czopiarki do obróbki drewna z ręcznym posuwem.
· Frezarki pionowe dolnowrzecionowe z posuwem ręcznym, do obróbki drewna i podobnych materiałów.
System certyfikacji jest zgodny z:

· Rozporządzeniem Ministra Gospodarki, z dnia 21.10.2008 r. (Dz. U. Nr 199,poz. 1228) w sprawie zasadniczych wymagań dla maszyn,
· PN-EN 45011:2000 „Wymagania ogólne dotyczące jednostek prowadzących systemy certyfikacji wyrobów”,
· PKN – ISO/IEC Guide 67: 2007 „Ocena zgodności. Podstawy certyfikacji wyrobu” 
– system 1b, 


Program certyfikacji badania typu dla maszyn do obróbki drewna (MA) określono w dokumencie pt. „Programy certyfikacji wyrobów” Wyd. IV z dnia 01.02.2011.

CCWPD gwarantuje Klientowi poufność informacji uzyskanych w procesie certyfikacji oraz ochronę jego praw własności.
INFORMACJE WSTĘPNE
Klient, zainteresowany przeprowadzeniem oceny zgodności obrabiarek, otrzymuje:

· dokument „Opis systemu oceny zgodności obrabiarek do drewna D.2”,
· wymagane formularze: „Wniosek o przeprowadzenie oceny zgodności”  
oraz „Oświadczenie”, zawierajace pisemną deklarację, że wniosek nie został złożony w innej jednostce notyfikowanej.
Klient zostaje poinformowany o:


– wymaganiach dotyczących dokumentacji określonej przy wniosku o ocenę zgodności wyrobu,


– wymaganiach dotyczących badań, 


– opłatach za przeprowadzenie oceny zgodności obrabiarki.
OPIS KOLEJNYCH DZIAŁAŃ W PROCESIE CERTYFIKACJI
Złożenie i rejestracja wniosku


Proces certyfikacji rozpoczyna się od złożenia w CCWPD wniosku przez Klienta.
Do wniosku Klient powinien załączyć dokumentację techniczno-konstrukcyjną wg specyfikacji podanej we wniosku.
CCWPD po otrzymaniu wniosku wraz z dokumentami towarzyszącymi, dokonuje jego oceny pod względem formalnym i rejestruje go, przy czym warunkiem rozpoczęcia tych działań jest wniesienie opłaty wstępnej przez Klienta.

W uzgodnieniu z Klientem, następuje ustalenie dokumentu (-ów) odniesienia dla typu obrabiarki zgłoszonego do certyfikacji, po czym CCWPD informuje Klienta o ustaleniach wstępnego etapu procesu certyfikacji.

W przypadku niekompletności dokumentów, CCWPD powiadamia Klienta o istniejących brakach i uzgadnia z nim termin uzupełnienia wniosku. W takim przypadku rejestracja wniosku, następuje z chwilą usunięcia niezgodności. 


Proces certyfikacji zostaje przerwany – w przypadku nieprzekazania uzupełniających dokumentów w uzgodnionym terminie. O przerwaniu procesu certyfikacji powiadamia się Klienta na piśmie z podaniem powodu. Do procesu powraca się z chwilą uzupełnienia braków.
Podpisanie umowy z Klientem


Po rejestracji wniosku następuje podpisanie, przez Klienta i Dyrektora Instytutu, Umowy o przeprowadzenie procesu  certyfikacji. Umowa ta reguluje prawa i obowiązki posiadacza certyfikatu i CCWPD, a w szczególności ustala:

–  zobowiązania stron związane z procesem certyfikacji, w tym zobowiązania finansowe,



– zasady wzajemnego informowania się o istotnych dla stron zmianach poufności informacji przekazywanych w związku z procesem certyfikacji.
Wykonanie badań obrabiarki


Klient dostarcza do badań, lub w uzasadnionych przypadkach (np. wynikających z dużych gabarytów bądź masy maszyny), udostępnia w miejscu uzgodnionym między stronami, egzemplarz obrabiarki.

Działania w ramach badań typu obrabiarki obejmują:


– sprawdzenie dokumentacji technicznej pod kątem spełnienia wymagań zawartych w rozporządzeniu Ministra Gospodarki z dnia 21 października 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagań dla maszyn,



– sprawdzenie spełnienia wymagań zawartych w dokumencie odniesienia w celu  upewnienia się, że obrabiarka została wyprodukowana zgodnie z dokumentacją techniczno-konstrukcyjną i może być bezpiecznie użytkowana w zamierzonych dla niej warunkach pracy,


–  sprawdzenie prawidłowości zastosowania norm.

Ocena dokumentów i wyników, wydanie certyfikatu badania typu WE


CCWPD dokonuje oceny całości zebranego materiału i sporządza raport stanowiący podstawę decyzji o wydaniu certyfikatu. Decyzję o wydaniu lub odmowie wydania certyfikatu podejmuje kierownik CCWPD, a zatwierdza dyrektor Instytutu Technologii Drewna. Decyzję o odmowie wydania certyfikatu podejmuje się po uprzednim zaopiniowaniu przez Komitet Techniczny. 

W przypadku stwierdzenia niezgodności z wymaganiami, CCWPD przekazuje niezwłocznie Klientowi raport z oceny identyfikujący niezgodności, które należy usunąć. 


W uzasadnionych przypadkach, np. wystąpienia niezgodności z interpretacją wyników badań wyrobu, wymagań dokumentów odniesienia itp. Kierownik Centrum zwraca się do Komitetu Technicznego o wydanie opinii.

Działania CCWPD po wydania certyfikatu badania typu WE:

CCWPD powiadamia Klienta o wszelkich istotnych zmianach (Np. w wymogach prawnych, wymaganiach technicznych), które mogą mieć wpływ na ważność certyfikatu badania typu WE.

Jednocześnie, od Klienta wymaga się, aby poinformował jednostkę certyfikujacą (CCWPD) o każdej modyfikacji jakiej zamierza poddać zatwierdzony typ obrabiarki. CCWPD określa, czy modyfikacja wpływa na ważność certyfikatu.

Jeżeli modyfikacje są niewielkie, CCWPD może wydać nową lub rozszerzoną wersję pierwotnego certyfikatu. Jeżeli zmiany mogą wpłynąć na zgodnośc obrabiarki z odpowiednimi zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczeństwa , konieczne jest złożenie przez Klienta wniosku o przeprowadzenie nowego badania typu WE. Badanie to może ograniczać się do tych cech obrabiarki, których dotyczą modyfikacje.

Dokumentacja techniczna obrabiarki przechowywana przez Klienta i przez CCWPD jest w przypadku wprowadzanych zmian odpowiednio aktualizowana.

Działania CCWPD po 5 latach od wydania Certyfikatu badania typu WE


Klient – posiadacz certyfikatu badania typu WE jest zobowiazany do wnioskowania o okresowy przegląd ważności certyfikatu co pięć lat.

CCWPD przeprowadza przegląd ważności certyfikatu pod katem wprowadzonych modyfikacji, z uwzględnieniem aktualnego stanu wiedzy. W przypadku, gdy przegląd dokumentacji wykaże niezgodności z wymaganiami Rozporządzenia w sprawie zasadniczych wymagań dla maszyn, CCWPD przeprowadza badanie obrabiarki, wymaga to sporządzenia odpowiedniego aneksu do umowy o przeprowadzenie okresowego przeglądu ważności certyfikatu. 

Po stwierdzeniu zgodności obrabiarki z wymaganiami, CCWPD wydaje potwierdzenie ważności certyfikatu badania typu WE na kolejne 5 lat.

Inne informacje

Klient i CCWPD zachowują kopię certyfikatu badania typu WE, dokumentacji technicznej i wszystkich odpowiednich dokumentów przez 15 lat od daty wydania certyfikatu.
CCWPD powiadamia:



–   jednostki notyfikowane o odmowie wydania certyfikatu badania typu WE,

– organ sprawujący nadzór nad wyrobami wprowadzanymi do obrotu – Urząd Ochrony Konkurencji I Konsumentów – w przypadku cofnięcia certyfikatu badania typu WE.

Dokumenty i korespondencję związaną z procesem certyfikacji sporządza się w języku polskim, mogą też być sporządzane w języku angielskim, rosyjskim lub niemieckim.
Reklamacje, odwołania i sprawy sporne


Klientowi  przysługuje prawo do złożenia reklamacji na każdym etapie procesu oceny zgodności oraz prawo odwołania się od decyzji kierownika CCWPD. 

Odwołanie może dotyczyć m.in.:


– odmowy zarejestrowania wniosku,


– odmowy wydania certyfikatu,

– odmowy przedłużenia certyfikatu.

Odwołanie lub reklamację należy składać na piśmie do Dyrektora ITD w terminie dwóch tygodni od otrzymania decyzji.


Dyrektor ITD w porozumieniu z kierownikiem CCWPD, po konsultacji z Komitetem Technicznym, zobowiązany jest do udzielenia odpowiedzi w terminie dwóch tygodni od daty wpływu odwołania.


W przypadku nie uznania reklamacji, Klientowi przysługuje prawo do odwołania. Spory wynikłe na tym tle rozstrzyga sąd właściwy dla siedziby ITD.
Informator niniejszy zawiera 1 załącznik – Opłaty (do wglądu dla klientów CCWPD).
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